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Technische Änderungen vorbehalten. Subject to change.
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Freimaßtoleranzen
nach DIN ISO 2768 Teil 1 und 2
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Es gelten unsere Ihnen bekannten Allgemeinen Geschäftsbedingungen.
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Spannmuffe nach
locking sleeve acc. to
DIN 16283
G1/2" x G1/2" LH
SW / AF 27

Betriebsdruck / operating pressure:
- max. 160bar / 120°C*
- max. 120bar / 300°C*
- max. 100bar / 400°C*

*jeweils Betriebstemperatur
vor dem Wassersackrohr
*temperature in front of the siphon

male thread acc. to
Anschlusszapfen nach

DIN EN 837-1

Schweißstutzen nach
welded pipe connection acc. to
DIN 16282, Form 4, G1/2"
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Schweißstutzen nach
welded pipe connection acc. to
DIN 16282, Form 6, G1/2" LH

 G1/2
ISO 228 

 G1/2
ISO 228 
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