Prosedyre for QJ Cip-Rens:

Husk: Pass pa fare for galvaniske spenninger ved blanding av materialer.

. Steng ut modulen som skal renses fra resten av utstyret. Ved behov bruk
"blindspader” for & unnga lekkasjer.

. Koble opp slanger fra maskinen og inn pa utstyret som skal renses.

o Det skal alltid brukes ferskvann ved utblanding av kjemikaliene

o Trykktest ALLTID med rent ferskvann forst uten at varmere er innkoblet.

. Bland i @J CIP-RENS :7 med rent ferskvann ( dvs totalt vaskevolum i maskin + utstyret som skal
renses : 8 = antall liter konsentrat).

. Start varmere og Kjor temperaturen opp til 50-60grC.
Aldri over 70grC pa grunn av fare for spalting av kjemikalet.

. Snu spyleretning med ventilene midt i renseprosessen. Dette for 4 fa tak i alle bakevjer.

. Kontroller pH samtidig med snuing av spyleretning.

J SlI3 alltid av varmere fgrst for nedtapping av anlegget og fgr skylling.

VI ANBEFALER AT pH IKKE OVERSTIGER 2,5 UNDER RENSINGEN. Over 3 anbefaler vi 4 tomme ut
og starte en ny batch.

Nir pH ikke stiger mer UTEN tilsetting av mer kjemi er utstyret RENT.

Skyll med rent ferskvann i 15-20minutter etter rensing.

NB: Pass pa termiske spenninger ved rask oppvarming og bra avkjeling

Hyvis utstyret er slik at det under drift ikke er en lukket sloyfe er det bare a sette anlegget i drift igjen.
Husk at for hver 10 grad man gar ned i temperatur, m@ man doble virketiden

12 timer pa 45grC

24 timer pa 35 grC

48 timer pa 25grC osv.......

HUSK DE 4 FAKTORER:

PH
TEMPERATUR
SIRKULASJON

TID
Tid styres av pH.

Ved brudd pa en eller flere av disse faktorer vil ikke forventet resultat oppnas.



